«2EB.S. INNOVATIVE

Erodierbedarf GmbH STRAHLTECHNOLOGIE



£2EB stchlen

lhre Vorteile

Dank der ergonomischen
Form, der elektrischen
Hohenverstellung, der
kompakten GesamtgroBe
und des groBBen Arbeitsbe-
reichsist eine komfortable
und prézise Bearbeitung
der Werkstiicke moglich.
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Die innovative Techno-
logie unserer Strahlka-
binen ermdglicht IThnen
eine genaue und repro-
duzierbare Bearbeitung
von Oberflachen bis
Ra 0,10 pm.



EINLEITUNG

Professionelles Strahlen

« Anwendung von
Strahlmedien bis 5 ym

« Bearbeitung von
Oberflachen bis
Ra 0,170 pm

Modernes Arbeiten

« grofBBe Sichtfenster zur
optimalen Einsicht des
Strahlraums

« heller Arbeitsbereich
dank modernster LED-
Technologie

Beste Qualitat

« verschleiBarme
Dichtungen

e innovatives
Schnellwechselsystem
far Scheiben und Filter

Hervorragender Service

« professionelle
Beratung, Wartung und
Instandsetzung

« alle Ersatzteile sofort
verfligbar

« made in Germany
« individuell hergestellt

Komfortable Extras

« abklappbare Front
fur die Beladung mit
grofBeren Werkstlcken

« leicht austauschbare
Innenwande

« Werkstlck-Ablage-
bleche und Drehteller
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INNOVATIVE STRAHLTECHNOLOGIE

Reproduzierbare Ergebnisse

Die EB.S. Strahlkabine be-
schleunigt mittels Druck-
luft ein Strahimittel, das
mit kinetischer Energie
Verschmutzungen von
Bauteilen entfernt oder
die Oberflache veredelt.

Das Strahlmittel wird
durch Unterdruck ausdem
Strahimittelbehalter bis zur
Strahlpistole beférdertund
trifft auf das Werkstuck.

Danach werden die zer-
schlagenen Partikel in den
Fliehkraftabscheider ge-
saugt (Zyklon).

Schmutz, Staub und zer-
schlagenes Strahlmittel
werden in einem Auffang-
behalter gesammelt.

Das noch verwendbare
Strahlmittel wird zurlck in
den Arbeitsraum gefihrt.

Durch diesen Abschei-
dungsprozess wird eine
gleichbleibende Qualitat
des StrahImittels gewahr-
leistet.

Somitkann stets ein repro-
duzierbares Arbeitsergeb-
nis garantiert werden.
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Punktgenaues Microstrahlen

Das Microlinestrahlgerat
istein kleines Druckstrahl-
gerat fur punktgenaues
Microstrahlen.

In dem integrierten Me-
diumtank wird StrahImittel
durch einen Luftstrom auf-
gewirbeltund durch einen
Schlauch bis zur StrahldUse
geflhrt.

Das Strahlmittel tritt aus
der Hartmetall-Dise aus
und prallt mit hoher ki-
netischer Energie auf das
Werkstlck.

Es wird beispielsweise
zum Reinigen, Entgraten,
Aufrauhen, Verdichten und
Polieren eingesetzt.




DAS MICROSTRAHLGERAT - MIT INTEGRIERTEN MEDIUMTANK

TECHNISCHE DATEN

AuBenabmessung: B 240 x T 260 x H 240 mm
Betriebsdruck: 0-4 bar
Eingangsdruck: 8,5 bar
Fiillmenge Strahlmedium: 0,5 Liter
Gewicht Maschine komplett: 4 kg
Gerauschpegel: max. 68 dB(A)
Luftverbrauch: max. 3 [/min
Diisendurchmesser: 0,8-1,8 mm
Volumen Medientank: ca.0,7 |



£2EB.Siohlen
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DIE EB.S. ATEX-KABINE - AUCH FUR SLS & SLM GEEIGNET

TECHNISCHE DATEN

AuBenabmessung: B 700 x T 900 x H 1620 mm
Arbeitsraum: B 580 x T 490 x H 370 mm
Arbeitsdruck: 1,0-8,5 bar
Betriebsspannung: 230V /50 Hz
Druckluftanschluss Gewinde: 1/4 Zoll
Druckluftanschluss Zuleitung: 1/2 Zoll
Gewicht Maschine komplett: 160 kg
Gerauschpegel: max. 80 dB(A)
Luftverbrauch: max. 400 |/min
Strahimittel KérnergréBe: 0,1-1,2 mm
Max. Werkstiickgewicht: 150 kg



E=Es suahle [




DAS SOLIDE EINSTIEGSMODEL - KLEIN UND KOMPAKT

TECHNISCHE DATEN

AuBenabmessung: B 650xT795xH 1503 mm
Arbeitsraum: B 600 x T 450 x H 350 mm
Arbeitsdruck: 1,0-8,5 bar
Betriebsspannung: 230V /50 Hz
Druckluftanschluss Gewinde: 1/4 Zoll
Druckluftanschluss Zuleitung: 1/2 Zoll
Gewicht Maschine komplett: 105 kg
Gerauschpegel: max. 80 dB(A)
Luftverbrauch: max. 400 I/min
Strahlmittel KérnergréBe: 0,1-1,2 mm
Max. Werkstiickgewicht: 150 kg



E=Es suahle [
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MEHR KOMFORT - MIT ELEKTRISCHER HOHENVERSTELLUNG

TECHNISCHE DATEN

AuBenabmessung: B 650xT795xH 1503 mm
Arbeitsraum: B 600 x T 450 x H 350 mm
Arbeitsdruck: 1,0-8,5 bar
Betriebsspannung: 230V /50 Hz
Druckluftanschluss Gewinde: 1/4 Zoll
Druckluftanschluss Zuleitung: 1/2 Zoll
Gewicht Maschine komplett: 150 kg
Gerauschpegel: max. 80 dB(A)
Hub: 400 mm
Luftverbrauch: max. 400 I/min
StrahImittel KérnergréBe: 0,1-1,2 mm
Max. Werkstiickgewicht: 150 kg



£2EB stchlen

Seite 14]22



FUR GROSSE PROJEKTE - PROFESSIONELL & KOSTENBEWUSST

TECHNISCHE DATEN

AuBenabmessung: B 900 x T 1000 x H 1600 mm

Arbeitsraum: B 850 x T 650 x H 450 mm
Arbeitsdruck: 1,0-8,5 bar
Betriebsspannung: 230V /50 Hz
Druck der Vorbeschleunigung: 0-4 bar
Druckluftanschluss Gewinde: 1/4 Zoll
Druckluftanschluss Zuleitung: 1/2 Zoll
Gewicht Maschine komplett: 155 kg
Gerauschpegel: max. 88 dB(A)
Geforderte Leistung bei

externer Absaugung am Stutzen: 10 m/s
Luftverbrauch: max. 400 |/min
Strahimittel KérnergréBe: 0,1-1,2 mm
Max. Werkstiickgewicht: 250 kg



£2EB stchlen
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EXTRA KOMFORTABEL - MIT ELEKTRISCHER HOHENVERSTELLUNG

TECHNISCHE DATEN

AuBenabmessung: B 900 x T 1000 x H 1600 mm

Arbeitsraum: B 850 x T 650 x H 450 mm
Arbeitsdruck: 1,0-8,5 bar
Betriebsspannung: 230V /50 Hz
Druck der Vorbeschleunigung: 0-4 bar
Druckluftanschluss Gewinde: 1/4 Zoll
Druckluftanschluss Zuleitung: 1/2 Zoll
Gewicht Maschine komplett: 210 kg
Geforderte Leistung bei

externer Absaugung am Stutzen: max. 88 dB(A)
Hub: 350 mm
Luftverbrauch: max. 400 I/min
Strahimittel KérnergréBe: 0,1-1,2 mm
Max. Werkstiickgewicht: 250 kg
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EBS 2000 A

Oberflachen unter
einem RA Wert von
0,6 pm.

i~

STMO0

EBS 2001 A

Oberfldchen unter
: ' einem RA Wert von
STMO002 | 20-40 pm 0,5-1,0 um.

EBS 2002 A

Oberfldchen uUber
v SR einem RA Wert von
STMO003 | 50-70 pm 0,9 pm.




STRAHLMITTEL - FUR ALLE ANWENDUNGSBEREICHE

EBS 2915 A

Erzeugung von
leichten Strukturen.

STM004 | 90 pm

EBS 2490 A

Erzeugung von

STMO005 [ 0,1-0,4 mm mittleren Strukturen.

EBS 2240 A

Erzeugung von
groben Strukturen.

STMO006 | 0,4-1,2 mm




£2EB stchlen

Oberflachenfinish

2. Stufe vor Beschich-
tungen: Erzeugt einen
seidenmatten Glanz.

STMO010 | 0-50 pm

Antihaftverdichtungim
Zwei- oder Mehr-
stufenstrahlverfahren.

Glasperlen

Alle GréBen auf An-
frage erhaltlich.

Glasperlen | alle GroBBen




STRAHLMITTEL - FUR ALLE ANWENDUNGSBEREICHE

Die Strahlmittel-Innovation

ABRASIV

EB.S. COMPLETE
STMO021 |40 pm
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